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PERFIS

& Schliiter®-RONDEC

Angulos para paredes e remates
para uma proteccao decorativa de cantos

Aplicacao e funcao

Schliiter-RONDEC ¢ um perfil de remate
e de proteccao para cantos exteriores de
paredes revestidas a ceramica. A superficie
exterior do perfil forma um canto exterior
simetricamente arredondado para os reves-
timentos ceramicos. Mediante o separador
da junta integrado forma-se uma camara de
junta definida entre o perfil e a ceramica.
Os perfis podem ser fornecidos em varios
materiais, cores e superficies, e permitem
ajustar os cantos exteriores do revestimento
as cores da ceramica e das juntas ou criar
contrastes interessantes e decorativos.
Schliter-RONDEC-E e -A anodi-
zado fazem conjunto com Schllter-
DESIGNLINE enquanto guarni¢éo.

Para além do efeito decorativo, os perfis
também protegem as arestas da ceramica
eficazmente contra danos causados por soli-
citagdes mecanicas.

Schliter-RONDEC em ago inoxidavel é par-
ticularmente resistente e pode ser utilizado
para proteger cantos, como remate ao
rodapé ou para as arestas de escadas.

Da mesma forma é possivel obter com
Schliter-RONDEC remates, cantos ou rema-
tes de pavimento junto a outros materiais,
como alcatifas, parquete, tijoleira em pedra
natural ou resina epoxi.

Existem pegas moldadas adequadas que
combinam com Schliter-RONDEC para
obter uma ligag&o bonita dos perfis junto a
cantos interiores e exteriores.

Alu Ago inoxidavel / Latao cromado
C [ ||
PRO PRG




Material

Schltiter-RONDEC pode ser fornecido nos
seguintes materiais:
E = ago inoxidavel
V2A material-Nr. 1.4301 = AISI 304
V4A material-Nr. 1.4404 = AlISI| 316L

EP = ago inoxidavel polido

EB = ago inoxidavel escovado
MC = latdo cromado

AE = alu. anod. mate natural

AK = alu. anod. acobreado mate
AM = alu. anod. dourado mate

AT = alu. anod. titanio mate

ACG  =alu. anod. cromado brilhante
AKG  =alu. anod. acobreado brilhante
AMG = alu. anod. dourado brilhante
ATG  =alu. anod. titanio brilhante

ACGB = alu. anod. cromado escovado

AGSB = alu. preto-grafite escovado
anodizado

AKGB = alu. anod. acobreado escovado

AMGB = alu. anod. dourado escovado

ATGB = alu. anod. titanio escovado
AC = alu. lacado
TS = cobertura da estrutura

em alu. toscana
C/A =MyDesign by Schliter-Systems*
PRO  =PVC colorido
PRG  =PVC colorido

Schiiiter®>-RONDEC-A (ACGB)

Schliiter®-RONDEC-AN
(Elemento de unido para perfis em aluminio)

Caracteristicas do material

e areas de aplicacao:

Schliiter-RONDEC é fabricado em inimeros
materiais e superficies diferentes.

Deve ser verificada caso a caso a possibili-
dade de utilizagdo do perfil em determinadas
condigbes quimicas ou mecanicas. As notas
que se seguem apenas fornecem informa-
¢des gerais.

Schliter-RONDEC-MC (latdo cromado) é
particularmente adequado para angulos para
paredes e remates, p. ex. a condizer com as
torneiras em casas de banho. As superfi-
cies que ficam a vista devem ser protegidas
contra objectos que esmerilem ou raspem.
Qualquer argamassa ou material para juntas
deve ser removido imediatamente.
Schlliter-RONDEC-E (ago inoxidavel) nos
materiais 1.4301 (V2A) ou 1.4404 (V4A) é
especialmente adequado quando séo espe-
radas elevadas solicitagbes mecéanicas ou
solicitagbes quimicas especiais. As areas de
aplicagcao séo, p. ex., na industria alimentar,
em cervejarias, leitarias, cozinhas indus-
triais e hospitais, bem como em residéncias
particulares. No caso de solicitagdes mais
elevadas, p. ex. em piscinas (agua doce),
recomendamos a utilizagao de V4A.

Mas também o aco inoxidavel néo é resis-
tente a todas as influéncias quimicas, como
acido cloridrico e fluoridrico ou determinadas
concentracdes de salmoura. As solicitacbes
especiais esperadas devem ser por este
motivo verificadas de antemé&o. Consoante
a solicitacdo quimica esperada € possivel
escolher entre as ligas nos materiais 1.4301
ou 1.4404.

Schllter-RONDEC-AE / -ACG / -ACGB /
-AM / -AMG / -AMGB / -AK / -AKG /
-AKGB / -AT / -ATG / -ATGB (aluminio ano-
dizado): O aluminio apresenta uma superficie
modificada por uma camada de anodizacao,
a qual ndo se altera sob circunstancias de
aplicacdo habituais. As superficies que
ficam a vista devem ser protegidas contra
objectos que esmerilem ou raspem. O alu-
minio é sensivel a substancias alcalinas. Os
materiais a base de cimento desenvolvem
propriedades alcalinas sob a influéncia de
humidade e, dependendo da concentra-
¢ao e do tempo de actuagéo, podem dar
origem a corrosao (formacgéo de hidréxido
de aluminio). Por este motivo, é necessa-
rio remover imediatamente qualquer tipo
de argamassa ou material para juntas que
esteja nas superficies que figuem a vista. O
perfil deve ser assentado em toda a superfi-
cie na camada de contacto da ceramica, de
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modo a impossibilitar a acumulagéo de agua
nas cavidades.
Schliter-RONDEC-PRO/PRG (PVC colo-
rido) sé&o fabricados em PVC duro colorido
e resistentes a flexdes ou riscos. O material
resiste aos raios UV. Mas se for aplicado
no exterior acabara por desbotar. Nao
é adequado para remates de cantos ou
revestimentos sujeitos a fortes solicitacoes
mecanicas, p. ex. em arestas de degraus ou
remates no pavimento.
Schliter-RONDEC-AC (aluminio lacado a
cor): O aluminio é pré-tratado correspon-
dentemente e revestido por uma lacagem
em po de poliuretano. O revestimento nao
perde a cor e é resistente a raios UV e a
intempéries. As arestas visiveis devem ser
protegidas contra objetos que provoquem
desgaste ou riscos.

As superficies de Schliter-RONDEC-TS
(cobertura da estrutura em alu. toscana)
apresentam caracteristicas naturais (outras
caracteristicas, ver Schliter-RONDEC-AC).
As superficies de Schliter-RONDEC-TS
apresentam caracteristicas naturais. As
oscilagdes da cor e da estrutura sao inten-
cionais.

Nota: devido as diferentes tecnologias utili-
zadas no acabamento é possivel a existén-
cia de diferencas entre as cores dos perfis e
das pegas de angulo.

v

RONDEC-AC pode ser lacado de forma
personalizada para o cliente no contexto
da série MyDesign by SchlUter-Systems*
em 190 tons de cor da palete de cores RAL
Classic ou ser decorado com uma impressao
digital a sua escolha. (ver mais propriedades
em RONDEC-AC).

*

MyDesign

by Schliiter-Systems

* Em caso de duvidas relativamente ao
MyDesign by Schltter-Systems, 0s nossos
consultores especializados e a nossa equipa
de vendas de tecnologia de aplicacao
também terdo todo o prazer em ajuda-lo.

Nota: devido as diferentes tecnologias utili-
zadas no acabamento € possivel a existén-
cia de diferencas entre as cores dos perfis
e das pecas de angulo.
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Sintese de produtos:

Schiliiter®>-RONDEC-PRO Schiliiter®>-RONDEC-PRG
PRO = PVC colorido PRG = PVC colorido
Comprimento disponivel: 2,5 m, 3 m Comprimento disponivel: 2,5 m, 3 m
H=mm 6 8 10 11 125 H=mm 6 8 10 125
AP . . . BW . . . .
BH . . . PG . . . .
BW . . . . . W . . . .
CA e o o Canto exterior o o o
G e o o Canto interior o o o o
GS . . . . .
HB ° ° . Schltter®-RONDEC-PRO
HG . . .
NB . . .
PG . . ° . .
SP . . ° . .
W . . . . .
Cantoexterior o e o o o
Cantointerior e e o o o
Schliiter®>-RONDEC-AC Schliiter®-RONDEC-AC Schliiter®>-RONDEC-MC

AC = aluminio lacado  Comprimento disponivel: 2,5 m AC = aluminio lacado Comprimento disponivel: 3 m MC = latdo cromado Comprimento disponivel: 2,5 m

H=mm 6 8 10 11 125 H=mm 6 8 10 11 125 Material MC
BH . . . . . BW . . . . . H= 6 mm .
BW . . . . . C/A . . . . . H= 8 mm .
C/A . . . . . PG . . . . . H=10 mm .
G . . ° . W . . ° . . H=11 mm .
GM e o o o MBW e o o o o H=12,56mm .
GS e o . MGS e o o o Canto exterior .
HB e o o o Cantoexterior e e o o o Canto interior .
HG e o o . Cantointerior e e e o @

PG e o o o o Elementodeunido o o o o

wW . . . . .

MBW . . . . .

MGS . . ° . .

Canto exterior e o o o o

Cantointerior e e o o o

Elemento de uniao ° . . °

Schiliiter®-RONDEC-A anodizado
AE = alu. anod. mate natural / ACG = alu. anod. cromado brilhante / ACGB = alu. anod. cromado escovado / AM = alu. anod. dourado mate / AMG = alu. anod. dourado
brilhante / AMGB = alu. anod. dourado escovado / AK = alu. anod. acobreado mate / AKG = alu. anod. acobreado brilhante / AKGB = alu. anod. acobreado escovado
AT = alu. anod. titanio mate / ATG = alu. anod. titanio brilhante / ATGB = alu. anod. titanio escovado / AGSB = alu. preto escovado anodizado
Comprimento disponivel: 2,5 m

Material AE ACG ACGB AM AMG AMGB AK AKG AKGB AT ATG ATGB AGSB
H= 6 mm . . . . . . . . . . . . .
H= 8 mm . . . . . . . . . . . . .
H= 9 mm . ) .

H=10 mm . . . . . . . . . . . . .
H=11 mm o . o

H= ‘]2,5 mm ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
H=15 mm . . .

Canto exterior . . . . . . . . . . . . .
Canto interior . . . . . . . . . . . . .

Elemento de uniao e . . . . . ° . . . . . .
Nota: Os elementos de unido estao disponiveis para as alturas de perfil 8, 10 e 12,5 mm.
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Schliiter®-RONDEC-A anodizado

AE = alu. anod. mate natural / ACG = alu. anod. cromado brilhante

Comprimento disponivel: 3 m

H=mm

-

—
—

4
)

AE

ACG

Canto exterior

Canto interior

Elemento de uniao

o o0 o 0o O

e o o 0o o O

...OOO

Schliiter®>~-RONDEC-TS

TS= cobertura da estrutura em toscana

Comprimento disponivel: 2,5 m, 3 m

H=mm

-
o

-

5

TSI

TSC

TSBG

e o 0o O

e e |0 00

oo o =

o o 0|

TSB

TSSG

TSG

TSOB

TSLA

TSDA

TSR

Canto exterior

Canto interior

Elemento de uniao

Schiliiter®>-RONDEC-E
E = ago inoxidavel / EP = ago inoxidavel polido / EB = ago inoxidavel escovado / EVAA = ago inoxidavel 1.4404 (V4A

Comprimento disponivel: 2,5 m

H=mm 4,5 6 7 8 9 10 11 12,5 15
E . . . . . . . . .
EP (] L[] L] °
EB . . . . . . . .
EV4A ° . . .
Canto exterior . . . o . . . . .
Canto interior o . . . . . . ° .
Elemento de uniao . . . . .

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Topos finais EB*

Nota: Os cantos exteriores estdo disponiveis em imitagao de ago inoxidavel e, em parte, em material macigo V2A
ou V4A. Os cantos interiores estao disponiveis em imitagcao de ago inoxidavel.

*Os topos finais EB devem ser utilizados com RONDEC-E e —EP.

Comprimento disponivel: 1 m, 3 m

H=mm

10

11

12,5

E

o*

*apenas disponivel em 3 m

Cores:

AP = damasco

BH = bahama

BW = branco brilhante
CA = caramelo

C/A = MyDesign by Schlter-Systems*
G = cinzento

GM = cinzento metalizado
GS = preto

HB = beige

HG = cinzento claro

NB = avela

PG = cinzento pastel

PR = rosa pastel

SP = péssego

W = branco

MBW = branco brilhante mate

MGS = preto grafite mate

TSI = lacado com relevo marfim
TSC  =lacado com relevo creme
TSBG = lacado com relevo cinza bege

TSB  =lacado com relevo bege
TSSG = lacado com relevo cinza pedra
TSG  =lacado com relevo cinza

TSOB = lacado com relevo bronze

TSLA = lacado com relevo antracite claro
TSDA = lacado com relevo antracite escuro
TSR = lacado com relevo éxido

* revestimento ou impressao personalizados pelo cliente

Schiiiter®-RONDEC-TS (TSOB)

Cantos exteriores e interiores Schititer®>-RONDEC



Schliiter®-RONDEC-E

Schltter®-RONDEC-E/V (Elemento de uniéo para perfis em ago

inoxidavel)

>

Schliiter®-RONDEC-EB/EK (topo final em ago inoxidavel esco-
vado para RONDEC-E e -EB)

Instalacao

1. Aaltura do perfil do Schititer-RONDEC deve
ser selecionada em fungé&o da espessura
da ceramica e do tipo de aplicagao.

2. Aplicar o cimento cola com uma talocha
dentada no local onde se pretende rema-
tar o revestimento de ceréamica. Se se
aplicar Schititer-RONDEC no canto exte-
rior de uma parede, coloca-se primeiro a
ceramica em toda a parede e de seguida
aplica-se cimento cola no canto na outra
parede, na area do canto.

3.Assentar e posicionar o perfil
Schltiter-RONDEC com a aba de fixagéo
perfurada na camada da cola.

4. Aplicar cimento cola em toda a superficie
da aba de fixagdo perfurada e preencher
a abertura redonda com cimento cola.

5.Assentar bem a cerémica adjacente e

posiciona-la de forma que a aresta supe-
rior do perfil figue ao mesmo nivel da cera-
mica.
Nota: para a compensacao das toleran-
cias das medidas do material de reves-
timento, & possivel avangar ou recuar
ligeiramente o perfil na zona da parede.
Na darea do pavimento o perfil ndo pode
sobressair da superficie do pavimento; é
melhor ficar até 1 mm abaixo.

6.A ceramica é colocada rente ao separa-
dor lateral da junta. Desta forma é asse-
gurada uma junta uniforme com 1,5 mm.
Nos perfis em aco inoxidavel, latéo e PRG
deixa-se uma junta com aprox. 1,5 mm.
Preencher por completo o espago da
junta, entre a ceramica e o perfil, com
argamassa para juntas.

7.Nas superficies sensiveis deve-se traba-
lhar com materiais e ferramentas que nao
causem quaisquer riscos ou danos. Qual-
quer sujidade originada por argamassa ou
cola para tijoleira deve ser removida ime-
diatamente, em particular em aluminio.

8.Estéo disponiveis pecas angulares ade-
quadas para cantos interiores e exteriores.
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Notas

Schltter-RONDEC néo necessita de cui-
dados ou manutencgéo especial. Nao utili-
zar agentes de limpeza que esmerilem nas
superficies sensiveis.

A camada de oxidagéo no latao ou aluminio
pode ser removida com um limpa-metais
normal. Esta camada surgira novamente
apos algum tempo. Os danos na camada
de anodizagao s6 podem ser eliminados
através da aplicagdo de uma nova camada.
A superficie do acgo inoxidavel fica mais bri-
lhante aplicando um polimento cromado ou
um produto semelhante.

As superficies em aco inoxidavel expos-
tas ao ar livre ou a substancias agressivas
devem ser limpas regularmente utilizando
um agente de limpeza suave. A limpeza
regular ndo so ajuda a manter uma aspecto
brilhante do ago inoxidavel, como também
reduz o risco de corrosdo. Os agentes de
limpeza ndo devem conter acido cloridrico
nem &cido fluoridrico.

Deve ser evitado o contacto com outros
metais, p. ex. aco normal, uma vez que isto
pode dar origem a uma transferéncia de fer-
rugem. Isto também se aplica a ferramentas,
como espatulas ou la de ago, p. ex. para
remover residuos de argamassa. Se neces-
sério, recomendamos a utilizagao do poli-
mento para limpar perfis em ago inoxidavel
Schltter-CLEAN-CP.



Modelo para ofertas:

Fornecer _____ metros lineares de
Schltiter-RONDEC como remate do revesti-
mento ou perfil angular com uma aba de fixa-
gao perfurada trapezoidal e uma superficie visi-
vel simetricamente arredondada, e instalar de
acordo com as regras.

A instalacéo de pegas moldadas em cantos
exteriores ou interiores

M deve ser incluida nos precos unitarios.

M deve ser cobrada a parte.

Devem ser observadas as normas de aplicacéo
do fabricante.

Material:

m-E = latdo 1.4301 (V2A)

M - EV4A = latao 1.4404 (V4A)

H-EB = ago inoxidavel escovado (V2A)
H-EP = ago inoxidavel polido

B -MC = latdo cromado

N - AE = alu. anod. mate natural

M- AK = alu. anod. acobreado mate
N-AM = alu. anod. dourado mate

W - AT = alu. anod. titanio mate

M - ACG = alu. anod. cromado brilhante

M - AKG = alu. anod. acobreado brilhante
B - AMG = alu. anod. dourado brilhante

B - ATG = alu. anod. titanio brilhante

M - ACGB = alu. anod. cromado escovado
M - AGSB = alu. preto escovado anodizado
B - AKGB = alu. anod. acobreado escovado
M - AMGB = alu. anod. dourado escovado
M - ATGB = alu. anod. titanio escovado

m-TS = cobertura da estrutura em
alu. toscana
m-AC = aluminio lacado

W -C/A = MyDesign by Schltter-Systems
M- PRO = PVC colorido
B -PRG = PVC colorido

Altura do perfil: mm
Cor:

Art.-no:

Material: €/m
Méao de obra: €/m
Total: €/m
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Schliiter-Systems KG - SchmolestraBe 7 - D-58640 Iserlohn - Tel.: +49 2371 971-1261 - Fax: +49 2371 971-1112 - schlueter-systems.com

Gabinete de apoio ao cliente Portugal - Aveiro Business Center - R. da Igreja, 79 - 3810-744 Aveiro

Tel.: 4351234 720 020 - Fax: +351 234 240 937 - info@schluter.pt - schluter.pt
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