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& Schliter®-QUADEC

Profile scienne naroznikowe i krawedziowe

do dekoracyjnej ochrony krawedzi

PROFILEM

Zastosowanie i funkcja

Schliiter-QUADEC jest wysokiej jakosci
profilem wykonczeniowym przeznaczonym
do zewnetrznych naroznikéw Scian okleja-
nych ptytkami ceramicznymi, zapewniajg-
cym dobrg ochrone krawedzi. Powierzchnia
zewnetrzna profilu wraz z przylegajgcymi
do niego ptytkami, tworzy prostokatny
zewnetrzny naroznik.

Ograniczniki spoiny bedgce integralng cze-
$cig aluminiowych profili oraz ograniczniki
profilu QUADEC-PQ wyznaczajg miedzy
profilem a ptytkami spoing o statej szero-
kosci.

Oferowane w réznorodnych materiatach,
barwach i powierzchniach licowych pro-
file umozliwiajg odpowiedni dobdr kolory-
styczny krawedzi zewnetrznych do kolorow
ptytek i spoin jak rowniez tworzenie intere-
sujacych kontrastow. Schititer-QUADEC-E
i -A dobrze harmonizuje z profilami dekora-
cyjnymi Schltter-QUADEC-FS lub SchlUter-
-DESIGNLINE.

Oprdécz dekoracyjnej funkgji profili, skutecz-
nie chronig one krawedzie oktadzin z ptytek
przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Schliter-QUADEC ze stali nierdzewnej jest
szczegdlnie trwaly jako ochrona naroznikdw
i dlatego tez nadaje sie do stosowania jako
zakonczenie powierzchni posadzki lub jako
profil schodowy.

Profil Schiiter-QUADEC nadaje sie takze do
wykonywania zakonczen, naroznikéw lub
wykoriczen cokotdw oktadzin wykonanych
z innych materiatdw, takich jak wyktadziny
podtogowe, parkiet, ptyty z kamienia natu-
ralnego lub posadzki z zywic epoksydo-
wych.

Do fatwego i estetycznego taczenia profili
Schliter-QUADEC z naroznikami wewnetrz-
nymi i zewnetrznymi dostepne sg odpo-
wiednie ztgczki, jak rowniez dla wybranych
materiatow taczniki i zaslepki.

Materiat

Schltter-QUADEC dostepne sg w nastepu-
jacych wersjach materiatowych:
E = stal nierdzewna
V2A materiat nr 1.4301 = AISI 304
V4A materiat nr 1.4404 = AISI 316L

EB = stal nierdzewna szczotkowana
EP = stal nierdzewna polerowana
MC = mosigdz chromowany
AE = alumin. anodowane

naturalne matowe
AT = alumin. anodowane tytan matowy
ACG = alumin. anodowane chrom potysk

ACGB = alumin. anodowane
chrom szczotkowany

ATG = alumin. anodowane tytan potysk
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ATGB = alumin. anodowane tytan szczot-
kowany

AEX = naturalne alumin. anodowane szli-
fowane krzyzowo

AMX = alumin. anodowane mosiezne
szlifowane krzyzowo

ATX = alumin. anodowane tytanowe

szlifowane krzyzowo
AQGX = alumin. anodowane kwarcowo-
szare szlifowane krzyzowo
TS = aluminium powlekane strukturalnie
AC = aluminium lakierowane
C/A =MyDesign by Schiliter-Systems*
PQ = kolorowe PVC

Wiasciwosci materiatu i obszary
zastosowan:

Schltter-QUADEC produkowane sg z roz-
nych materiatéw i z réznymi powierzchniami
licowymi.

Mozliwosé stosowania profilu powinna w
danym przypadku zosta¢ dostosowana
do rodzaju oczekiwanych chemicznych lub
mechanicznych obcigzen.

Ponizej podane sa jedynie niektdre ogdine
wskazowki.

Schliter-QUADEC-MC (mosigdz chromo-
wany) nadaje sie szczegdlnie do naroznikdw
$cian lub zakonczen, np. dopasowanych
do chromowanych armatur tazienkowych.
Powierzchnie licowg profili nalezy chro-
ni¢ przed scieraniem lub zarysowaniem.
Resztki zaprawy lub materiatu spoinowego
nalezy natychmiast usuwac.
Schluter-QUADEC-E formowany jest z
blach ze stali nierdzewnej V2A (mate-
riat 1.4301) lub V4A (materiat 1.4404).
SchlUter-QUADEC-E jest wysoko odporny
na obcigzenia i nadaje sie w szczegolno-
$ci do obszaréw zastosowan, w ktérych
nalezy zapewni¢ odpornos¢ na chemika-
lia i kwasy, np. w przemysle spozywczym,
w browarach, mleczarniach, kuchniach
przemystowych i szpitalach, jak réwniez
w domach prywatnych. W zaleznosci od
spodziewanych obcigzen mozna wybierac
pomiedzy materiatem 1.4301 lub 1.4404.
W przypadku agresywnych oddziatywan
np. w ptywalniach (woda stodka) zalecamy
stosowanie stali V4A.

Réwniez stal nierdzewna jakosci 1.4404.
nie jest odporna na wszystkie chemiczne
oddziatywania, np. kwasu solnego lub flu-
orowodorowego lub pewnych roztwordw
chloru lub soli.

Dotyczy to takze w szczegdlnych przypad-
kach basendw z wodag solankowa lub mor-
ska. Dlatego tez nalezy wczesniej sprawdzi¢
mozliwos¢ wystepowania szczegdlnych od-
dziatywan.

Schliter-QUADEC-AE/ -ACG/ -ACGB/
-AEX/ -AMX/ -ATX/ -AQGX/ -AT/ -ATG/
-ATGB (aluminium anodowane): profil alu-
miniowy posiada uszlachetniong w proce-
sie anodowania powierzchnie licowg, ktdra
w normalnych warunkach uzytkowych nie
ulega zmianie.

Powierzchnig profilu nalezy chronic¢ przed
Scieraniem lub zarysowaniem. Aluminium
nie jest odporne na Srodki zasadowe.
Materiaty cementowe w potaczeniu z wil-
gocig majg wtasciwosci zasadowe i moga
prowadzi¢ — w zaleznosci od stezenia i
czasu oddziatywania — do korozji aluminium
(powstawania wodorotlenku glinowego).

Z tego powodu nalezy zaprawe i mate-
riat spoinowy natychmiast usuna¢ z
powierzchni licowej, a Swiezo wykonanych
powierzchni z ptytek ceramicznych nie
nalezy przykrywac folig. Profil nalezy na catej
powierzchni zatopi¢ w warstwie kontakto-
wej, aby nie powstawaty komory, w ktérych
moze gromadzi¢ sie woda.
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Schliter-QUADEC-PQ (barwne PVC) jest
wykonany z barwionego twardego PVC i
odporny na zagiecia czy zadrapania. Materiat
jest odporny na promieniowanie UV, jednak
stosowany na zewnatrz nie jest trwaty kolo-
rystycznie. Nie zalecany jest jako zakoricze-
nia naroznikdw lub oktadzin narazonych na
duze obcigzenia mechaniczne, np. krawedzie
stopni lub zakonczenia podtég.
Schltiter-QUADEC-AC (aluminium barwnie
lakierowane): aluminium jest odpowiednio
poddawane obrdbce wstepnej, a nastepnie
powlekane proszkowo lakierem. Powtoka
jest odporna na promieniowanie UV i warunki
atmosferyczne. Widoczne krawedzie nalezy
chroni¢ przed $cieraniem lub zarysowaniem.
W przypadku QUADEC-TS (aluminium pow-
lekane strukturalnie) mamy do czynienia z
powierzchniami o naturalnym charakterze
(pozostate wiasciwosci jak w przypadku
QUADEC-AQC).

% MyDesign
v by Schliiter-Systems
Schliter-QUADEC-AC serii MyDesign by
Schliter-Systems* mozna indywidualnie
lakierowac proszkowo w 190 kolorach karty
kolorystycznej RAL-Classic lub zaprojekto-
wacé z wybranym przez Ciebie nadru-
kiem cyfrowym (kolejne wtasciwosci, patrz
QUADEC-AC

*W przypadku pytar dotyczgcych MyDesign
by Schliter-Systems, nasi doradcy techniczni
w terenie oraz zespot sprzedazy techniki
uzytkowej chetnie stuzg pomoca.

Wskazéwka: ze wzgledu na rdznice w
technologiach wytwarzania nie mozna
wykluczy¢ réznic w kolorystyce miedzy
profilami a naroznikami do nich.
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Obrobka

1.Wysokos¢ profilu Schliter-QUADEC
nalezy dobra¢ odpowiednio do grubosci
piytek i sposobu uktadania.

2.W miejscu, w ktérym ograniczone ma
zostac pole z oktadzing ceramiczna,
nanies¢ klej do ptytek zgbkowana kielnia.
W przypadku mocowania QUADEC na
zewnetrznym narozniku sciany, najpierw
nalezy wykona¢ oktadzine ceramiczng
jednej sciany i nastepnie w obszarze
krawedzi drugiej sciany nanies¢ klej do
ptytek.

3. Perforowane ramie mocujgce SchlUter-
-QUADEC wciska sie w warstwe kleju i
odpowiednio ustawia.

4. Perforowane ramie mocujgce w catosci
zaszpachlowac klejem do ptytek i wypet-
ni¢ nim otwartg komore profilu.

5. Graniczace z profilem ptytki w miare moz-
liwosci catkowicie zatopi¢ w zaprawie i
tak utozy¢, aby goérna krawedz profilu
licowata z ptytka.

Wskazdwka:

w celu wyréwnania tolerancji wymiaréw
materiatu posadzkowego, profil nalezy
lekko dosung¢ do ptytki lub oddali¢. W
obszarze posadzki profil nie moze wysta-
wac ponad powierzchnie ptytek, powinien
znajdowac sie raczej 0 1 mm ponizej.

6. Ptytki dociska sie do bocznego ogranicz-
nika spoiny, dzieki czemu mozliwe jest
uzyskanie réwnomiernej spoiny o 1,5
mm szerokosci. W przypadku profili ze
stali nierdzewnej i mosigdzu pozostawia
sie otwartg spoine o szerokosci ok. 1,5
mm. Przestrzen spoiny pomiedzy ptytka
a profilem wypetia sie w catosci masg
spoinowa.

7.Do obrébki profili majgcych wrazliwe na
uszkodzenia powierzchnie zewnetrzne
stosowa¢ materiaty i narzedzia nie
powodujgce zadrapan lub uszkodzen.
Natychmiast usuwac zabrudzenia spo-
wodowane klejem lub zaprawag, dotyczy
to w szczegdlnosci profili aluminiowych.

8.Do naroznikéw wewnetrznych i zewnetrz-
nych oferowane sg odpowiednie ksztattki
narozne.

Wskazowki

Schltter-QUADEC nie wymaga szczegol-
nej konserwaciji i pielegnaciji. Do delikatnych
powierzchni nie uzywac¢ zadnych srodkdow
czyszczgeych o wiasciwosciach sciernych.
Uszkodzenia powierzchni anodowanej
usung¢ mozna jedynie przez polakierowa-
nie. Stal nierdzewna mozna wypolerowad
stosujac odpowiednie politury do chromu
lub inne podobne $rodki.

Powierzchnie zewnetrzne ze stali nierdzew-
nej, ktére poddawane sg oddziatywaniom
atmosferycznym lub dziataniu agresywnych
Srodkdw, nalezy czysci¢ okresowo przy
uzyciu tagodnych srodkdw czyszczgcych.
Regularne czyszczenie przyczynia sie nie
tylko do estetycznego wygladu, ale zmniej-
sza takze niebezpieczenstwo korozji stali.
Wszelkie stosowane srodki czystosci nie
mogg zawiera¢ kwasu solnego lub kwasu
fluorowodorowego.

Aby wyeliminowaé niebezpieczeristwo osia-
dania na profilu rdzy powstajgcej na innych
przedmiotach, nalezy unika¢ kontaktu z
innymi metalami, np. zwykig stalg. Dotyczy
to takze kontaktu z narzedziami takimi, jak
szpachle lub wetna stalowa stosowanymi
np. do usuwania resztek zaprawy. W razie
potrzeby zalecamy stosowanie politury
czyszczacej do stali nierdzewnej Schldter-
-CLEAN-CP.

Zalecane narzedzia do ciecia

(7

Z regulacja predkosci obrotowej

Stal nierdzewna

Aluminium

Mosigdz

Tworzywo sztuczne

&

i
N

Brzeszczot do metali niezelaznych

A O

N

Brzeszczot do metali niezelaznych

Brzeszczot do metali niezelaznych

D

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczeristwa oraz zalecen producenta
narzedzia do ciecia, a takze okularéw ochronnych, nausznikow oraz rekawic. Niezaleznie
od stosowanego narzedzia do ciecia przed montazem nalezy usung¢ za pomocag pilnika
lub podobnego przyrzadu wszystkie nierdwnosci na koricu profilu.
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Przeglad produktow:

Schliiter®>-QUADEC-A anodowane

AE = alumin. anodowane naturalne matowe / ACG = alumin. anodowane chrom potysk / ACGB = alumin. ano-
dowane chrom szczotkowany / AT = alumin. anodowane tytan matowy / ATG = alumin. anodowane tytan potysk
/ ATGB = alumin. anodowane tytan szczotkowany / AEX = naturalne alumin. anodowane szlifowane krzyzowo

/ AMX = alumin. anodowane mosigzne szlifowane krzyzowo / ATX = alumin. anodowane tytanowe szlifowane
krzyzowo / AQGX = alumin. anodowane kwarcowoszare szlifowane krzyzowo dtugosé: 2,50 m
H=mm 45 6 7 8 9 10 11 125 14 15
AE . . . . . .
ACG . . . . . .
ACGB . . . . . .
AT . . . . . .
ATG . . . . . .
ATGB . . . . . .
AEX . . . . ]
AMX . . . . .
ATX . . . . .
AQGX . . . . .
Naroznik zewnetrzny e o o o 0 o
| Naroznik wewnetrzny o o o o o
"= tacznik . . . . .
i -
Schlliter®-QUADEC narozniki zewnetrzne i wewnetrzne Schliiter®-QUADEC-A anodowane
AE = alumin. anodowane naturalne matowe / ACG = alumin. anodowane chrom potysk dtugos¢: 3,00 m
H=mm 4,5 6 7 8 9 10 11 12,5 14 15
AE . . . . .
ACG . . . . .

Naroznik zewnetrzny
Naroznik wewnetrzny e
tacznik

Schliiter®>-QUADEC-E
E = stal nierdz. / EB = stal nierdzewna szczotkowana / EP = stal nierdzewna polerowana
dlugos¢: 2,50 m

H=mm 4,5 6 7 8 9 10 11 125 14 15
E . . . . . . . . . .
EB . . . . . . . . .
EP ° ° ° °
V4A . . . .
Naroznik zewnetrzny o o . . .
Schliter®- RONDEG-EN/ Naroznik wewnetrzny e S o o © c O 0 °
(kacznik do profili ze stali nierdzewnej RONDEC i QUADEC) l/_aoznik . . . . .
Zaslepka EB* . 3 . . . . . .
* Do stosowania ze Schliter-QUADEC-E i EP
Schliiter®>~-QUADEC-E
V E = stal nierdzewna / EB = stal nierdzewna szczotkowana dtugosé: 3,00 m
H=mm 4,5 6 7 8 9 10 11 12,5 14 15
E . . . . . . . . .
EB L] L] o o (] [
Naroznik zewnetrzny @ . . . . o . . .
Schliiter®-QUADEC-EB/EK g
(zasdlepka ze stali nierdzewnej szczotkowanej do QUADEC-E Naroznik Wewnetrzny ° b ° b ° b ° b °
i-EB) lf_aoznik . . ° ° °

Zaslepka EB* . . . . . . . .
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Schliiter®-QUADEC-AC

AC = alumin. lakierowane

dfugos¢: 2,50 m

H=mm 4,5 6 8 10 11 12,5
BW . ° . ° °
GS . . O
C/A o ° . ° ° °
G .
PG ° ° ° ° ° °
PW .
QG ° ° . ° ° o Schliter®-QUADEC-AC w MGS
VG (] L] ) o ) o
W . ° . ° . . =
MBW . . . . . 5 N
MGS . . . . . . —
Naroznik zewnetrzn . . ° . . .
elrzny : : : : : : "‘«...‘_\

Naroznik wewnetrzny*

tacznik ° . . .

* tylko MBW i MGS
** profil o wys. 4,5 mm nie jest dostepny w programie MYDESIGN

Schliiter®~-QUADEC-AC

AC = alumin. lakierowane

diugosé: 3,00 m

H=mm 4,5 6 8 10 11 12,5
BW ° ° . ° .
GS [ ] [ ] [ J [ ] [ J
C/A . . . . .
PG . ° . ° .
QG . ° . ° .
VG . ° . ° .
W . . . . .
MBW . . . . .
MGS . . . ° .
Naroznik zewnetrzny . o . . . .
° . . ° °

Naroznik wewnetrzny* e

tacznik . . . .

* tylko MBW i MGS

Schiliiter®-QUADEC-MC

MC = mosigdz chromowany

H=mm 8 10 11 12,5

MC o L] (] o [

Naroznik zewnetrzny o . o .
L] () L[]

Naroznik wewnetrzny

Schititer®-QUADEC-AC w MBW

Schltiter®-QUADEC-MC
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Schliter®-QUADEC-PQ
PQ = kolorowe PVC

dtugosé: 2,50 m

H=mm 6 8 10 11 12,5
BH ° ° o ° °
BW ° . o o °
GS . . ) . )
PG . . . . .
SP . . . . .
W . . . . .
Schliter®-QUADEC-PQ w GS Naroznik zewnetrzny . . . (] .

Schliiter®-QUADEC-PQ

Schliiter®-QUADEC-TS

TS= aluminium powlekane strukturalnie

dtugosé: 2,50 m

H=mm 4,5 6 8 10 11 12,5
TSI . o . . . .
TSC o ° o o o °
TSBG o . o o o .
TSB . . . . . .
TSSG . o . . . o
TSG o L4 (] o o °
TSOB o o L] (] ° °
TSLA o . o . . .
TSDA . o o . . o
TSR o o (] o ° °
Naroznik zewnetrzny o o . . . .
Naroznik wewnetrzny o . . . .
tacznik o . . . .

Schliiter®>-QUADEC-TS

TS= aluminium powlekane strukturalnie

dtugosé: 3,00 m

Schliiter®-QUADEC-TS (TSOB) tacznik

Schliter®- TRENDLINE H=mm 6 8 10 11 12,5
TSI L] (] L] ] ]
TSC . o . . .
TSBG . o o . .
TSB o o o ° o
TSSG . o . . .
TSG . o . . .
TSOB . o o . .
TSLA o o o ° °
TSDA . o . . .
TSR o o o . .
Naroznik zewnetzrzny o o . . .
Naroznik wewnetrzny . o . . .

L] L] L] ] L]
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Kolory:

BH
BW
C/A
G

GS
QG
PG
PW
SP
VG

W
MBW
MGS
TSI
TSC
TSBG
TSB
TSSG
TSG
TSOB
TSLA
TSDA
TSR

* mozliwos$¢ malowania w wybranym kolorze lub indywidualny nadruk

= bahama

= biel brylantowa

= MyDesign by Schliter-Systems*

= szary

= grafitowo-czarny

= kwarcowo szary

= szary pastelowy

= pertowo bialy

= delikatna brzoskwinia

= szary drogowy

= biaty

= biel brylantowa matowa

= czern grafitowa matowa

= aluminium powtoka strukturalna kos$¢ stoniowa
= aluminium powtoka strukturalna kremowy

= aluminium powtoka strukturalna bezowoszary
= aluminium powloka strukturalna bezowy

= aluminium powfoka strukturalna szary kamienny
= aluminium powfoka strukturalna szary

= aluminium powfoka strukturalna braz

= aluminium powloka strukturalna jasny antracyt
= aluminium powfoka strukturalna ciemny antracyt
= aluminium powfoka strukturalna rdzawy

Formularz kosztorysowy:

...mb profilu Schliter-QUADEC jako
profil wykoriczeniowy powierzchni oktadziny
lub profil krawedziowy z trapezoidalnie perfo-
rowanym ramieniem mocujgcym i prostokatnie
uksztattowang czescia widocznag, dostarczyc i
prawidtowo wbudowad.

Montaz ksztattek takich jak narozniki
zewngtrzne i wewnetrzne
nalezy wliczy¢ w ceny jednostkowe.
podlegaja osobnemu wynagrodzeniu.
Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek producenta
dotyczgcych montazu.
Materiat:
- E = stal nierdzewna 1.4301 (V2A)
- E V4A = stal nierdzewna 1.4404 (V4A)
- EB = stal nierdzewna szczotkowana 1.4301
(V2A)
- EP = stal nierdzewna polerowana
- MC = mosigdz chromowany
- AE = alumin. anodowane naturalne matowe
- AT = alumin. anodowane tytan matowy
- ACG = alumin. anodowane chrom potysk
- ACGB = alumin. anodowane chrom szczot-
kowany
- ATG = alumin. anodowane tytan potysk
- ATGB = alumin. anodowane tytan szczot-
kowany
- AEX = naturalne alumin. anodowane szlifo-
wane krzyzowo
- AMX = alumin. anodowane mosiezne szlifowane
krzyzowo
- ATX = alumin. anodowane tytanowe szlifo-
wane krzyzowo
- AQGX = alumin. anodowane kwarcowoszare
szlifowane krzyzowo
- TS = aluminium powtoka strukturalna
- AC = aluminium lakierowane
- C/A = MyDesign by Schllter-Systems
- PQ = kolorowe PVC

Wysokos¢ profilu: mm
Kolor:

Nr art.:

Materiat: €/m
Robocizna: €/m

Cena koncowa: €/m
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