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INNOWACUJE Z

PROFILEM

A Schiiuter®-TREP-E/ -EK/ -EFK

Profil schodowy

antyposlizgowe zabezpieczenie stopni schodow

Zastosowanie i funkcja

Schliiter-TREP-E jest specjalnym pro-
filem ze stali stopowej posiadajgcym
antyposlizgowg budowe, przeznaczonym
do bezpiecznego i eleganckiego wykon-
czenia krawedzi stopni. Profil ten stosowacd
mozna zardwno w potaczeniu z wyktadzing
ceramiczng, z kamienia naturalnego lub tez
wylewka jastrychowa lub innymi materiatami
wyktadzinowymi od 2 mm grubosci.

Profil nadaje sie szczegdlnie do zastosowa-
nia w obszarach obiektéw o duzym nateze-
niu ruchu pieszego, np. w pomieszczeniach
zaktadowych lub budynkach uzytecznosci
publiczne;.

Schllter-TREP-E chroni przednig krawedz
stopni schoddw i dziegki szczegdinemu
antyposlizgowemu rozwigzaniu powierzchni
(certyfikat BIA, grupa kwalifikacyjna anty-
poslizgowosci R10 V6) i dobrze widocznej
krawedzi stopni zapewnia wysoki stopien
bezpieczenstwa. Jako dodatki oferujemy
odpowiednie zaslepki.
Schliter-TREP-EK ist eine Variante ohne
Befestigungsschenkel zum Aufkleben an
Stufenkanten im Innenbereich.
Schliiter-TREP-EFK jest wariantem profilu
bez ramienia mocujgcego i bez ochrony
krawedzi ze specjalnym antyposlizgowym
profilowaniem. Osadza¢ mozna go w spe-
cjalnie w tym celu wykonanych rowkach
lub na gotowych powierzchniach stopni
schodowych.

Materiat

Schltter-TREP-E dostepny jest w nastepu-
jacych wykonaniach:
E = stal nierdzewna
stal stopowa V2A 1.4301 = AISI 304
stal stopowa V4A 1.4404 = AISI 316L

Schliter-TREP-EK wykonany jest z:
E = stali nierdzewnej
stal stopowa V2A 1.4301 = AISI 304

Schliter-TREP-EFK wykonany jest z:
E = stali nierdzewnej
stal stopowa V4A 1.4404 = AISI 316L

Opis techniczny produktu

TREP-EK




profil powinien zosta¢ dopasowany do
rodzaju chemicznego, mechanicznego
lub innego rodzaju obciazenia, ktéremu
poddana zostanie gotowa wyktadzina
ceramiczna.

Profil Schitter-TREP-E nadaje sie przede
wszystkim do zastosowania wszedzie tam,
gdzie oprécz wysokich obcigzern mecha-
nicznych wymagana jest odpornosc¢ na
Srodki chemiczne np. kwasy, zasady lub
Srodki czyszczace. W zaleznosci od ocze-
kiwanych obcigzert mozna wybiera¢ miedzy
stalg stopowg 1.4301 lub 1.4404.

W przypadku agresywnych oddziatywan,
np. w basenach ptywackich (z woda stodka)
zalecamy stosowanie stali 1.4404.
Rdwniez stal nierdzewna nie jest odporna
na wszystkie oddziatywania chemiczne,
np. kwas siarkowy lub fluorowodorowy albo
pewne roztwory chloru lub soli. Dotyczy to
takze w szczegodinych przypadkach base-
néw z wodg solankowa lub morska. Dlatego
tez nalezy wczesniej sprawdzi¢ mozliwosé
wystepowania szczegdinych oddziatywan.

1. SchlUter-TREP-E dobiera sie odpowied-
nio do grubosci ptytek.

2. Materiat posadzki ustawia sie najpierw
na odpowiedniej wysokosci na pionowej
czesci stopnia schodowego.

3. W obszarze krawedzi nad pionowg
czescig stopnia nanosi sie odpowiedni
klej do ptytek.

4. Wolne przestrzenie pod profilem nalezy
wypeti¢ odpowiednim klejem do ptytek.
Uwagi do 3. i 4.: W przypadku grub-
szych warstw kleju przy krawedzi nalezy
w razie potrzeby hydraulicznie wigzacy
klej cienkowarstwowy ,odchudzi¢”
zgodnie ze wskazdwkami producenta
lub stosowac zaprawe sredniowar-
stwowa.

5. Schllter-TREP-E nalezy na catej
powierzchni zatopi¢ w tozu klejowym i
ustawic tak, aby jego przednia krawedz
przykrywata ptytke pionowej czesci
stopnia lub alternatywnie licowata.

6. Wyposazone w trapezowe otwory ramie
mocujace i pozioma czes¢ stopnia
przeszpachlowac na catej powierzchni
klejem do ptytek.

7. Plytki poziomej czesci stopnia przyciska
sie mocno i ustawia tak, aby licowaty
one z gorng krawedzig profilu. Phytki

przy profilu nalezy osadzac¢ na catej
powierzchni w Kkleju.

8. Miedzy profilem a ptytkami pozostawic
ok. 2 mm szczeline.

9. Wolng przestrzen przy profilu wypetnié
catkowicie zaprawa spoinowa.

10. Przy uktadaniu SchlUter-TREP-E w jastry-
chu profil nalezy na catej powierzchni
osadzi¢ w tozu zaprawy, przy czym
wyposazone w trapezowe otwory
ramie mocujgcej powinno by¢ przykryte
zaprawag jastrychowg co najmniej na
grubosé 15 mm.

11. Przy montazu innych materiatéw wykta-

dzinowych, profil Schliter-TREP-E
nalezy przyklei¢ i tak ustawic, aby jego
strona czotowa opierata sie o powierzch-
nie podstopnicy. Trapezoidalnie per-
forowane ramie mocujace nalezy na
catej powierzchni pokry¢ materiatem
wyktadzinowym w ten sposoéb, aby
gotowa powierzchnia licowa lezata na
jednej powierzchni z powierzchnig pro-
filu. Profile nalezy uprzednio oczyscic,
wzglednie odttuscic.
Alternatywnie profil uktada¢ mozna
takze w taki sposdb, aby licowat on z
podstopnicg — patrz rysunek: ,Wersja
montazu SchlUter-TREP-E*.

Obrébka Schliiter-TREP-EK

1. Oczysci¢ krawedzie stopni i naprawi¢
ewentualnie uszkodzone miejsca.

2. Spdéd profilu Schitter-TREP-EK oczy-
$ci¢, wzgl. odttuscic.

3. Za pomocg odpowiedniego kleju (w
zaleznosci od podtoza np. klej epoksy-
dowy lub Schliiter-KERDI-FIX) przyklei¢
do podtoza na catej powierzchni.

Wskazowka: profil wystaje okoto 2,5 mm

ponad powierzchnie oktadziny schoddw.

Obrdbka Schliter-TREP-EK /-EFK

1. Krawedzie stopni schodowych nalezy
oczyscic i naprawi¢ ewentualne uszko-
dzenia.

2. Oczysci¢, wzglednie odttuscié spodnig
strone Schliter-TREP-EK/-EFK.

3. Profile przykleja sie na catej powierzchni

odpowiednim klejem (w zaleznosci
od podtoza np. epoksydowym lub
Schluter-KERDI-FIX).
Wskazdwka: stosujgc profil otrzymuje
sie podwyzszenie powierzchni o ok.
2,5 mm (w przypadku Schltter-TRE-
P-EFK ok. 2 mm) ponad powierzchnie
posadzki.

3.3 Schliiter®>-TREP-E/ -EK/ -EFK

Profile nie wymagaja zadnej specjalnej piele-
gnacji lub konserwagiji.

Powierzchnie ze stali nierdzewnej poddawane
dziataniom czynnikdw atmosferycznych lub
agresywnych srodkéw powinny by¢ okresowo
czyszczone przy uzyciu tagodnych srodkéw
czyszczacych. Regularne czyszczenie nie tylko
zachowuije estetyczny wyglad stali stopowej,
ale zmniejsza rdwniez ryzyko korozji. Wszelkie
stosowane srodki czyszczace nie moga zawie-
ra¢ kwasu solnego lub fluorowodorowego.
Aby wyeliminowac niebezpieczenstwo osia-
dania na profilu rdzy powstajacej na innych
przedmiotach, nalezy unika¢ kontaktu z innymi
metalami, np. zwykig stalg. Dotyczy to takze
kontaktu z narzedziami takimi jak szpachle lub
wetna stalowa stosowanymi np. do usuwania
resztek zaprawy. W razie potrzeby zalecamy
stosowanie politury czyszczacej do stali nie-
rdzewnej Schliiter-CLEAN-CP.



3.3 Schliiter®>-TREP-E/ -EK/ -EFK

Przeglad produktow:

Schliiter®-TREP-E

E = stal nierdzewna V2A

diugos¢: 3,00, 2,50 m, 1,50 m, 1,00 m

Schliiter®-TREP-E

E = stal nierdzewna V4A

dtugosé: 2,50 m, 1,50 m, 1,00 m

dtugosé 3m 25m1,5m 1m Materiat E V4A
H= 2mm o o . H= 5mm o
H= 3mm ] ] ] H= 8mm ]
H= 5mm ] ] ] H=11 mm o
H= 8mm ] [ [ U H=13 mm [
H= 9mm . . o . H=16 mm o
H=10mm . . . . Zaslepka .
H=11mm . . o .

H=13mm . . . .

H=16 mm . . o .

H =22 mm . . o °

H=25mm ° ] ]

Zaslepka (V4A) e . . .

Schliiter®>-TREP-EK

EK = Profil do przyklejania ze stali nierdzewnej V2A
dtugos¢: 2,50 m, 1,560 m, 1,00 m

Materiat

E V2A

H= 2,5mm

Schliiter®>-TREP-EFK

EFK = Ptaski profil do przyklejenia ze stali nierdzewnej

diugosé: 2,50 m

Materiat

E V4A

H= 2mm

Wersja montazu Schliiter®-TREP-E

Schliiter®-TREP-EK

Schliiter®-TREP-EK

Schititer®-TREP-EFK



. 3.3 Schliiter®>-TREP-E/ -EK/ -EFK

Schliiter-Systems KG © SchmélestraBe 7 | D-58640 Iserlohn R, +49 2371 971-0 [ +49 2371 971-1112 B4 export@schlueter.de @) schiueter.pl

nrart. 551 293 - wydanie 05/25 - przy nowym nakfadzie wydanie to traci waznosé.



